MODO

MELAMINICO/TECNOMATT

Uso e manutenzione
Use and maintenance
Utilisation et entretien
Uso y mantenimienfo

SUPPORTO:
SUPPORT:
SUPPORT:
SOPORTE:

Melaminico - Pannello di particelle di legno (fruciolare) a bassa emissione di formaldeide (classe E1)
Tecnomatt - Pannello di particelle di legno polverizzato (MDF) a bassa emissione di formaldeide (classe E1)

Melamine - Particle board panel at low formaldehyde emission (class E1)
Tecnomatt - wood particles panel (MDF) with low formaldehyde emission (class E1)

Mé&laminé - Panneaux de particules & faible émission de formaldéhyde (classe E1)
Tecnomatt - Panneau en MDF & faible émission de formaidéhyde (classe E1)

Melaminico - Panel de particulas de madera (aglomerado) de baja emision de formaldehido (close E1)
Tecnomatt - Panel de particulas de madera pulverizada (MDF) con baja emision de formaldehido (clase ET)

SUPERFICIE:
SURFACE:
SURFACE:
SUPERFICIE:

Melaminico - Rivestimento due lati in carta decorativa impregnata con resine melaminiche i
Tecnomatt - Rivestimento esterno in foglia sintefica (pet) con trattamento superficiale induritore per aumentare la resistenza a
graffio, rivestimento interno in carta decorativa impregnata con resine melaminiche

Melamine - Decorative paper impregnaled with melamine resins i ;
Tecnomatt - External coating in synthefic leaf (PET) with hardening surface treatment fo increase scratch resistance, internal coating in decorative paper
Impregnated with melamine resins

Mélominé - Revétement deux cotés en papier décoratif imprégné de résines mélaminées - el
Tecnomatt - Revétement coté extérieur en fauille synthétique (PET) avec fraifement de surface durcissant pour augmenter la résistance aux rayures.
Revétement coté intérieur en papier décoratif imprégné de résines de mélamine.

Melaminico - Revestimiento dos caras en papel decorativo impregnado con resinds de melaminas : :
Tecnomatt - Revestimiento exterior en hoja sintética (PET) con tratamlento superficial endurecedor para aumentar la resistencia ol rayado, revestimiento
interior en papel decorativo Impregnade con resinas melaminicas

CICLO PRODUTTIVO:
PRODUCTIVE CYCLE:
CYCLE DE PRODUCTION:
CICLO DE PRODUCCION:

Melaminico - Incollaggio del rivestimento mediante pressatura ad alta temperatura con I'impiego di piasire in acciaio forgiato
che imprimono la superficie del pannello riproducendo la venatura del legno o di alfre texture. Bordatura sui 4 lati con bordo in
ABS sp. 10/10 applicato con colla poliuretanica bicomponente 4

Tecnomatt - Incollaggio del rivestimento esterno mediante pressatura a ciclo confinuo con I'impiego di collanti poliuretanici
bicomponenti, incollaggio del rivestimento interno mediante pressatura ad alfa temperatura. Bordatura sui 4 lati con bordo in
ABS sp. 10/10 applicato con colla poliuretanica.

Melamine - The external (finished) sheet Is applied through high-femperature pressing processes that provides the use of forged steel plates that imprint
the surface of the panels reproducing the grain effect of the wood or other fextures. Panels are then edged on the 4 edges with ABS tape th.1mm applied
with polyurethane glue

Tecnomatt - opplication of the finished covering by pressing (confinuous cycle pressing process) wifh the use of iwo-component polyurethane glues,
gluing of the infernal coverng by pressing at high femperatures. The ABS edges (10/10)are glued with polyurethane giue.

Mélominé - Encolloge du revétement par pressage & haute température avec I'utliisation de plaques d'acier forgé qui impriment la surface du pannea
en reprodulsant le grain du bols ou d'autres fextures. Bordure sur 4 c6tés avec chant ABS ép. 10/10 colié avec colle polyuréthane a deux composants
Tecnomatt - Collage du revétement externe par pressage en cyole continu avec colles & base polyuréthane a deux composants. Collage du revétement
inferne par pressage & haute température. Chant ABS ép. 10/10 sur 4 cétés appliqué avec de la colle polyuréthane.

Melaminico - Encolado del revestimiento mediante presado o alta femperatura con el utilizo de planchas en acero gue grabar la superficie del panel
reproduciendo la veta de la madera o de ofras fexfure. Canteo en los 4 cantos con canto ABS esp. 10/10 aplicado con cola poliuretanica bicomponente
Tecnomatt - Pegado del revestimiento externo por prensado en ciclo continuo con el uso de adhesivos de polluretano bi-componente, pegado del reve-
stimiento interno por prensado a alfas temperaturas. Canfeado 4 ladoes con canto en ABS gr. 10/10 oplicado con cola pur.

MANUTENZIONE E PULIZIA:
MAINTENANCE AND CLEANING:
ENTRETIEN ET NETTOYAGE:
MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA:

Attenzione a non utfilizzare alcool o acetone. Lo sporco leggero si pulisce con un panno morbido inumidito d‘acqua, mentre lo
sporco piu difficile si elimina con acqua calda e sapone neutro o con defersivi in commercio per uso domestico purché non
contengano particelle abrasive o acidi che possano rigare o intaccare la superficie. Si raccomanda la rimozione immediata di
ogni tipo di macchia, Si raccomanda inolire di asciugare perfettamente le superfici al termine della pulizia.

Attention: do not use alcohol or acetone. Dirf can be cleaned with a wet soft cloth, while the most persistent dirf can be removed with warm water and

neutral soap or with domestic detergents as long as they do not confain abrasive particles or acids that can scratch or damage the surface.lmmedi
removal of stain is recommended. It is also recommended to dry the surfaces affer cleaning. :

Atfention :ne pas utiliser d'alcool ou d'acétfone. Les salissures Iégéres peuvent éfre netfoyées avec un chiffon doux humidifié & i's tandis que les salis-
sures plus difficiles peuvent éfre neffoyées avec de I'eau chaude et du savon neutra ou avec des défergenis & usage domestig condition ¢

i X s ndition quiils ne -
confiennent pas de particules abrasives ou d'acides qui pourralent rayer ou endommager la surface. Il est recommandé d'éllfnlnermh'iédld?emégiw |
type de fache et de sécher parfaitement les surfaces cprés le nefioyage. <l

Tenga cuidado de no usar alcohol o acefona, La suciedad ligera se puede limpiar con un pario suave humedecido con agua, mientras la suciedad
mds dificil se puede eliminar con agua callente y jabén neutro o con defergentes para uso domséstico siempre que no contengan abrasivos. pariiculas
© deidos que pueden rayar o dariar la superficle. Se recomienda fa eliminacién inmediata de cualquier tipo de mancha. También se recomienda secar
perfectamente las superficies después de la limpleza,

N.B. Attenzione colori indicativi, consultare

NOTE: Colours are indicative, please refer fo the finisk fe

Atfention . les photos des coloris sont Indlcatifs. Verifiez le bor
orientafivos, consuftar mues} !

N.B: Afencién colores
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FENIX NTM®

Uso e manutfenzione
Use and maintenance

Utilisation et entretien

Uso y mantenimiento

Pannello di particelle di legno (truciolare) a bassa emissione di formaldeide (classe E1)
Particle board panel at low formaidehyde emission (class E1)

m )
aglomerado) de baja emisién de formaldehido (clase E1)
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LACCATO

RAS:ONOUTE Uso e manutenzione
si00 Use and maintenance
o o Utilisation ef entretien

Uso y mantenimiento

Pannello di particelle di legno polverizzato (MDF) a bassa emissione di formaldeide (classe E1)
SUPPORT_-: MDF panel at low formaldehyde emission (class E1)

soPORTE-‘ Panneaux de particules de bols pulverisé (mdf) & falble émission de formaldéhyde (classe E1)

Panet de particulas de madera pulverizada (mdf) con baja emisidn de formaldehido (clase E1)

SUPERFICIE: Laccato Sand vernice a base poliestere (fondo bianco) + vernice a base acqua (finitura) con microsfere per ottenere un effetto

SURFACE: seta al fatfo e contemporaneamente una maggiore resistenza al graffio

SURFACE: Laceato Lucido vernice a base poliestere (fondo bianco) + vernice lucida a base poliuretanica.

SUPERFICIE: Laccato Ossidato spruzzatura semiautomatica sui lati e sui bordi del fondo bianco, essicazione e successiva carteggictura, a
seguire spruzzatura della vernice colorata e delle micropolveri di metallo, graffiatura manuale, essicazione e applicazione della

vernice acrilica proteftiva a base solvente.

Sand lacquerad polyesterbased paint (white base) + water based varnish with microspheres fo obfain asik effect and o greater resistan.
Gioss lacquered polyester-based paint (whife bass) + glossy polyursthane-based vornish. X -
Oxidised lacquered semi-automatic spraying on the sides and edges of the white background, drying and subsequent sanding. fallowed by spraying of
colored paint and metal micropoves, manual scrafching, drying and application of solvent-based profective acrylic point.

Loque sand: fond blanc & base de polyester + loque mate & base d'eau avec microsphéres pout un foucher soyeux of une meilleure priionce oty
rayures.
Laque brillante ! fond blanc & base polyester + laque brillante & base polyuréthane arisatk
Laqué Oxyds pulvérisation semi-automatique sur les cotés et les bords du fond blanc, séchage et poncoge subséquent, suivi de pul loficeipanitre
colorée et de micropoves metalligues, de rayures manuelles, de séchage et d'application de peinture acrylique profectrice a base de sofvont.
Pintura base poliéster Lacado Arena (fondo blanco) + pintura al agua (acabado) con microesteros para obtener un efecto tacto sedoso y al mismo
g]er;nupo mayor resistencia al rayado

intura base polisster lacado brillo (fonde blanca) + bamiz base poliuretano brilto. : 5 Tt
Lacado Oxidado pulverizacién sam()au'oméﬂca o los lodios y bordes del fondo blanco; secado y posterior lijado, seguido de pulverizacion de PRiitae
colores y micropobas metdlicas, rayado manual, secado y aplicacién de pintura actilica protectora a bajo de disoiventes,

\ati e sui bordi del fondo bianco, essicazione e successiva carteggiatu-
e applicazione della pasta abrasiva, per finire carteggia-

non si esegue la lucidatura).
bianco, essicazione e successiva carteggiatura,
graffiatura manuale, essicazione e applicazione

ces fo scrotches

CICLO PRODUTTIVO: Laccato Sand e Lucido spruzzatura semiautomatica sui
PRODUCTIVE CYCLE: ra, a seguire spruzatura delle vernice colorata ( finitura), essicazione
CYCLE DE PRODUCTION: {ura e successiva lucidatura finale sul lato esterno (per Laccato Sand
CICLO DE PRODUCCION: Laccato Ossidato spruzzatura semiautomatica sui lati e sui bordi del fondo

a seguire spruzzatura della vernice colorata e delle micropolveri di metallo,

della vemice acrilica profetfiva a base solvente.

Sand / Glossy lacquered semi-aufomatic spraying on the sides and edges of the white bockground, drying and subsequent sanding, iollowed by spraying
of colored paint (fnish), drying and application of abrasive paste, to finish sanding and subsequent final polishing on the outer side (polishing is not ¥
performed for Sand Lacquer). ! ; ¢
Oxidised lacquered semi-automatic spraying on the sides and edges of the white background, drying and subsequent sanding, followed by spraying of [
colored paint and metal mictopoves, manual seratching, drying and application of solventbased profective acrylic paint. : l
bords du fond blane, séchage ef pongage subséquent, suivi de pulvénsation de l

Laqué Sand / Brillant pulvérisation sem-automatique sur les cotés ef les ] : [
finir fe poncage et le polissage final ulféreur sur le cote extérieur (le polissage

peinture colorée (finition). séchage et application de pate abrasive, pour |
nest pas effectué pour fa foque Sand). |
165 of les bords du fond blanc, séchage et pongage subséquent, suivi de pulvérisation de peinture ‘

Laqué Oxyds pulvérisation semi-automatique sur les coi
colorée et de micropoves métalliques, de rayures manuelies, de séchage et d'application de peinture acrylique protectrice & base de solvant. ]

{acado Sand / Billio pulverizacion semiautomndtica en los lades y bordes del fondo blonce, secado y posterior ljado. seguido de pulverizacion de pintura
de colores (acabado), secado y aplicacion de pasta abrasiva, para terminar de fiiar y posterior pulide final en el lado exferior (el pulido na se realiza

: para el Lacado Sand). s
= - Lacado Oxidado pulverizacion semiautomdtica en los lados y bordes del fondo bianco; secado y posterior ljade, seguido de pulverizacion de pinfura de
‘colores y micropobas mefdlicas, rayado manual, secado y aplicacién de pintura acrilica protactora o bajo de disolventes.

Le finiture laccate sono estremamente eleganti e piacevoli al tatto, ma sono comunque superfici delicate.
devono frattare con cura evitando graffiature o urti accidentali. Pulire con un panno inumidito d’acqua o con detergenti

, privi di alcool.
anda inolire di asciugare perfettamente le superfici al termine della pulizia.

“ es are extremely elegant and pleasant to the fouch, but they are still delicate surfaces. "
 freated with care, avoiding scratches or bumps and must be cleaned with wet cioths with neutral detergents, free of alcohol.
nmended fo dry the surfaces affer cleaning. 3 4 R 3

fretier

gardees avec soin pour éviter rayures ou coups accidentels et netfoyées avec un chiffon imbibé d'eau ou avec des défergents neutres
ssi de bien sécher les surfaces apres le nettoyage. ’
dos son exremcdamente elegantes y agradables al facto, pero sigl

con cuidado, evifando rayones o golpes accidentales. Limpiar ¢

1 secar perfectamente fas superficies después de ld limpleza.

ndo superficies delicadas.
C medecido en agua o con defergentes neutros, libres




TRACCIA

MODO
Finiture
Finishes
Finition
Acabados
TRACCIA VENATURA VERTICALE
TRACCIA - VERTICAL GRAIN -TRACCIA - VEINAGE VERTICAL - TRACCIA VETA VERTICAL

Rovere Laccato Nero

Rovere Savand

Rovere Chiaro

Rovere Cacao Rovere Scuro

Rovere Tostato

Rovere Atlas

A Disponibile solo su ante e fianchi Sp. 2,2 cm
Only evailable on doors and side panels th.2.2em
Disponible uniquement pour portes et joues.en ép.22cm
Disponible solo en puertas y laterales de 2.2 cm de grosor

USO E MANUTENZIONE
USE AND MAINTENANCE

AVERTISSEMENTS D UTILISATION ET MAIN-

TENANCE

ADVERTENCIAS DE USO Y MANUTENCION

Pannello di particelle di legno polverizato (MDF) a bassa emissione di formaldeide (classe E1)

SUPPORTO:
SUPPORT:
SUPPORT: MOF panel at low formaldehyde emission (class E1)
SOPORTE Panneaux de particules de bois pulveriss (mdf) & faible émission de formaldéhyds (classe E1)
Panel de particulas de madera pulverizada (madf) con bojo emision de formaldehido (close & 1
SUPERFICIE: Rivestimento due lati con piallaccio di Rovere
SURFACE. )
SURFACE: Oak veneer covering on both foces
SUPERFICIE: Revétement deus cotés en placage de chéne '
revestimiento para laterales contrachapa de roble }
CICLO PRODUTTIVO: Applicazione del rivestimento su entrambi i lati attraverso pressatura a caldo, spazolatura meccanica per evidenziare la ve-
PRODUCTIVE CYCLE: natura del legno, tinteggiatura, spruzatura della vernice trasparente a base poliuretanica (fondo), essicazione e carteggiatura
CYCLE DE PRODUCTION: fine, per finire applicazione della vernice protettiva acrilica opaca.
CICLO DE PRODUCCION: , .
Application of the coating on both sides through pressing process, sandblasting fo enhance the grain of the wood, spraying of the transparent polyuretha-
ne-based varnish (primer), drying and sanding, lastly applying of the matt acrylic profective vamish.
Application du revétement sur les deux coés par pressage a chaud, brossage mécanique pour falre ressortir le veinage du bols. pelnture, pulvérisation du
vernis transparent & base de polyuréthane (primer), séchage et pongage fin, et enfin application du vernis acrylique mat de protection.
Apficacion del revestimiento por ambas caras mediante prensado en caliente, cepiliado mecdnico para exaltar la veta de la madera. pintado, pulveriza-
do del barniz fransparente a bajo de poliurefano (imprimacion), secado y lijado fino, al final se fe aplica del bamiz protector acrilico mate.
MANUTENZIONE E PULIZIA: Il legno & un materiale “vivo" e pertanto non gradisce un ambiente troppo umido o eccessivamente asciutto. Essendo un mate-
MAINTENANCE AND CLEANING: riale naturale pud presentare leggere differenze di colorazione e struttura senza che queste siano da considerarsi dei difetti; per
ENTRETIEN ET NETTOYAGE: lo stesso motivo, anche I'esposizione differenziata alla luce pud comportare, nel corso del tempo, leggere variazioni di colore/
MANTENIMIENTO Y. LIMPIEZA: fonalita.

Wood Is an ‘alive” material and therefore does not like an environment that is too humid or excessively dry. Being a natural material it can present slight
differences In color and structure without these being considered defects; for the same reason an exposure fo light can fead. over time, o slight variations

In cofor or tone.
Efant le bois un matériau “vivant”, l'installation dans un environnement trop humide ou frop sec. n'est pas recommandée. Comme il s‘agif d'un maiériau
nature!, il peut présenter de Iégéres différences de couleur et de structure entra les fagades sans que celles-ci solent considérées comme des défauts.
Pour la méme raison, une exposition différentielle & la lumiére peut entrainer de legeres variations de teinte/nuance dans le temps.

La madera es un material “vivo®, ast que no es aconsejable un ambiente demasiado humedo o excesivamente seco.Al ser un material natural puede
presentar legieras diferencias de color o forma sin que sean consideradas defectos; a lo mismo, la exoposicion de forma diferente a la Iuz puede llevar, en

el curso del tiempo, a variaciones de color y tonalidad.

 NB.Atenzione colorl Indlcativl, consultare m
Attenlon - les photos des colons sontr

tta campionl finiture.

sampies
Je bon calar dans les échantillons
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CORIAN®

2 Finiture
360 GRADI Finishes
Finition
Acabados
CORIAN® SP.4 MM
CORIAN® - TH.AMM - CORIAN® - ER4 MM - CORIAN® GR. & M
Glacier White
% Bianco Puro
USO E MANUTENZIONE
USE AND MAINTENANCE
AVERTISSEMENTS D'UTILISATION ET MAIN-
TENANCE
ADVERTENCIAS DE USO Y MANUTENCION
SUPPORTO: Pannello di particelle di legno polverizzato (MDF) a bassa emissione di formaldeide (classe E1)
gg%g Rivestito con lastra di materiale composto d(u 2/3 di idrossido di alluminio e 1/3 da resina acrilica e pigmenti coloranti naturali.
SOPORTE: MOF panel ot low formaldehyde emission (class €1
This matrerial is made of 2/3 of aluminum grydroxldg and 1/3 of acrylic resin and natural coloring pigments,
Panneaux de particlies de bois pulverisé & falble émission de formaldéhyde (classe E1)
Matériau composé de 2/3 d'hydroxyde d’%m et 1/3 de résine acrylique et de pigmentfs colorants natureis.
Panel de particuias de madera pulverizada (mdf) con baja emisién de formaldehido (clase E1)
Material compuesto por 2/3 de hidréxido de aluminio y 1/3 de resina aerflica y pigmenics colorantes naturales.
;S?I;FE:EIEE: Materiale in massa, non presenta nessuna diversita fra I'inferno e la superficie.
/ SUI?FACE:' Solid material (full thickness) the inside and the surface are the same,
Sl tag Maiériau compact, pas de diversité esthétique enfre surface et l'intérieur
Material “llenc®, sin ninguna alferacién entre el interior y su superficie:
CICLO PRODUTTIVO: Taglio, sagomatura e levigatura con macchinari e utensili da legno.
PRODUCTIVE CYCLE; |
CYCLE DE PRODUCTION: Cutting. shaping and sanding with wood machinery and tools.
CICLO DE PRODUCCION: Découpe, fagonnage et pongage avec des machines ef des outils & bois.
Corte, moideado y ljado con maquinaria eUtensilios para lo madera
MANUTENZIONE E PULIZIA: i Aﬂenzlone a non utilizzare alcool o acetone. Lo sporco leggero si pulisce con un panno morbido inumidito d'acqua, mentre lo

‘sporco pill di difficile si elimina con acqua calda e sapone neutro o con detersivi in commercio per uso domestico purché non
g ngano particelle abrasive o acidi che possano rigare o intaccare la superficie. Sl raccomanda la rimozione immediata di
o di macchia. Si raccomanda inolfre di asciugare perfettamente le superfici al fermine della pulizia.

:do not use alcohol or acetone. Dirt can be cleaned with a wet soff cloth. while the most persistent dirt can be removed with warm water and
P or with domestic defergents as long as they do not contain abrasive parficles or acids that can scrafch or domage the surface.Immediate
recommended. Itis also recommended fo dry the surfaces affer cleaning. y w IOV

uliliser d'alcool ou d'acéfone: Les salissures I6géres peuvent &ire neffoyées avec un chifion doux humidifié & l'eau, fandis que les salis--
peuvent étre netioyées avec de I'eau chaude et du savon neutre ou avec des délergents & usage domesfique, & condifion quiils ne -

> particules abrasives ou d'acides qul pourraient rayer ou endommager la surface. il et recommands d'liminer immeédiatement tout
tde sécher parfaitement les surfaces aprés le nefloyage.

: ve humedecido con agua. mientros la sucledad.
nfes para uso domestico sie  que no contengan abrasivos. particulas:
5n Inmediata de cualquier tipo de mancha, También se recomlenda secar

1: abbinamento consigliato per il colore scocca e gola *
ended combination for the body and groove colour %
Jleur.du corps/rainure : combinalson rec andée pour fa couleur du corps et de a roinure %
combinacién reeomendada para el color del cuerpo y la mnura *




missione di formaldeide (classe E1)

i (crgille, feldspati e silici) e 6 % di inerti, smalti e pigmenti vari.

j ONE E PULIZIA:
I | ET NETTOYAGE:
MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA:




VETRO

Uso e manutenzione
Use and mainfenance
Utilisation et entretien
Uso y mantenimiento
Pannello di pameene di legno polverizzato i
Pol\
rive ) con vetro. extrachiaro sp. 4 mm

(MDF) a bassa emissione di formaldeide (classe E1)







